CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

MOTEUR ELECTRIQUE MOTO-REDUCTEUR FIBO 300
PuisSance fOUMIe .....coovnrnreneenesriseieeeseeseeseeeneees 1,1 KW (1,5CV) TOUTS dE SOMIE ovvvvevecerreeeseeseesrese e seesseenens 40,7 tours/minute
Tension d’alimentation triphasée ..........cccoveeveeeveeveenerrennns 230/400 V Engrenage d'entralnement .........ccceveveveneenensesessesesnsesesesnsnns Z24
FrEQUEBNCE .ottt enaen 50 Hz MOUIB ..ottt ens s eens 4,0
Courant absorbé ... 51/3A RAPPOIT ettt s 1/32
Puissance abSOrbée ... 1'500 W Couple nominale MaxXimum .........covrenmeneeneenmesmesesssessessenenns 128 Nm
Vitesse de rotation du moteur ........cceeveereennee 1°400 tours/minute Vitesse de translation........oeonneneesescneensenseseenees 12 m/minute
Service iNtErMItENT .......ccvceveveerecsse e S1 Huile hydraulique type .....cc.ocevevereeveereireire s AGIP ROTRA THT
RefroidiSSEMENTt....cccvceeveerereeeere et par ventilateur Température de SErVICE......uerereerrerrereereseereereeseeseseenes —20"C +80°C
Poids statique Fibo 300.........ccvrerrireneenenesrereeeseeese e 65 Kg
Degré de proteCtion........oreeeeeeneereeeeese e IP 557
PERFORMANCES
CYCIE U8 SBIVICE: .eueeeeeeteeteeeeee ettt sas st enes 25 secondes Ouverture, 30 secondes Arrét, 25 secondes Fermeture
TEMPS A'UN CYCIE COMPIET: ...ttt s bbb bbb 80 secondes
Cycles cOMPIEts QUVEILUIE — @rTT — FEIMEIUIE: ..ottt sttt sttt 45/heure
N° cycles par an, aVeC 8 hEUIES 8 SBIVICE PAI JOUT:uiiuiurreueerereereseesessessssesessssssssssssssssssssssssssesssssssesssssssssssssessessssssesssssssssssnsssessesssssnsas 131°000

COTES D'ENCOMBREMENT

VUE DE LAVANT PAR LARRIERE VUE LATERALE
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FIBD 300:

1- MOTEUR ELECTRIQUE

2- BOITIER- DE PROTECTION

3- TABLEAU AVEC
PROGRAMMATEUR )
ELECTRONIQUE INCORPORE

4- FINS DE COURSE

5- SOCLE D'ANCRAGE

6 - ENGRENAGE
D'ENTRAINEMENT 224
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