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CARACTERISTIQUES TECNIQUES

DIMENSIONS

MOTEUR ELECTRIQUE

Puissance utile........................................................0,18 KW (0,25 CV)
Tension d’alimentation.........................................................230 V c.a.
Fréquence......................................................................................50 Hz
Puissance absorbée...................................................................250 W
Courant absorbée .........................................................................1,2 A
Condensateur.............................................................................12,5 µF
Vitesse de rotation moteur..............................................1˙350 g/min.
Service intermittent ..........................................................................S3

PRESTAZIONI

Cycle de service:..........Ouverture 23 s, Arrêt 30 s, Fermeture 23 s
Temps cycle complet .....................................................................76 s
Cycles heure.........................................................N° 47 cycles/heure
Cycles par an, 8 heures de service par jour...................N° 137˙000

CENTRALE HYDRAULIQUE

Débit pompe P3 ....................................................................0,85 l/min.
Pression de service moyenne ...................................1 MPa (10 bar)
Pression maximum ......................................................3 MPa (30 bar)
Température de service ................................................–20°C  +80°C
Huile hydraulique.......................................OIL A 15 FADINI by AGIP
Poids de l’opérateur avec bras..................................................20 Kg
Couple nominal ........................................................................ 235 Nm
Angle de rotation............................................................................120°
Temps d’ouverture à 120°............................................................. 22 s
Diamètre du vérin.......................................................................80 mm
Course du vérin.......................................................................... 62 mm
Degré de protection....................................................................IP 653

REGLEMENT DE LA FORCE DE POUSSE SUR LE VANTAIL
Pour les premières opérations de manœuvre  il faut régler la force d’ouverture et fermeture que les deux  Aproli 280/700 Robusto exercent
sur les vantaux; pourtant il faut enlever le Carter de protection (Fig.12), ouvrant le couvercle, de cette façon on dénue l’automatisation
pour régler la force de poussée utilisant un tournevis plat.
ATTENTION: sur tous les Aproli 280/700 les deux réglages de pression hydraulique sont de couleur différents pour les distinguer: sur
l’Aproli Droite et l’Aproli Gauche le Réglage Rouge règle la force de poussée du vantail en fermeture, lorsque le Réglage Vert celle
en ouverture (Fig.12)

FIG. 12

APROLI 280/700 ROBUSTO GAUCHE APROLI 280/700 ROBUSTO DROITE
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